INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE-DEZVOLTARE IN
SUDURA $1 INCERCARI DE MATERIALE

TIMISOARA ISIM TIMISOARA

Instalatie pentru reconditionarea prin sudare mecanizata MIG/MAG
componente metalice uzate

Situatia actuala

in prezent reconditionarea prin sudare mecanizata a unor componente metalice uzate este practicatd pe scara
restransa. Aceste lucrari se executa in principal prin procedeele de sudare manuala cu electrozi inveliti,

MIG/MAG sau WIG.
Productivitatea lucrarilor de Tncarcare prin sudare manuala este redusa, calitatea si reproductibilitatea sudurilor

nu sunt asigurate, fiind dependente de pregatirea profesionala si starea fizica a sudorului.

Solutia propusa de ISIM

ISIM Timisoara propune implementarea in activitati industriale a unor echipamente specializate, destinate
reconditionarii prin sudare mecanizata/automatizata a unor suprafete metalice uzate plane sau circulare.
Echipamentele pot fi utilizate si la incarcarea unor repere cu straturi functionale, pentru imbunatatirea, spre

exemplu, a rezistentei la uzare.

Un caz particular al solutiei propuse, aplicat deja la trei regii autonome de transport din tara, il reprezinta
reconditionarea prin sudare mecanizata a unor piese metalice circulare, uzate, de la componentele de material
rulant, inclusiv a bandajelor de la rotile de tramvai, fara demontarea acestora.
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Avantajele tehnice si economice

o Imbunétatirea nivelului calitativ si reproductibilitatea la piesele reconditionate/incarcate prin sudare
mecanizata/automatizata, prin reducerea influentei factorului uman (pregatirea profesionala si starea
fizicd a sudorului). Cresterea sigurantei in exploatare a reperelor reconditionate/incarcate.

e Reducerea ciclului de productie/produs prin mecanizarea procesului si utilizarea de tehnologii cu viteze
marite de sudare (1 m/min) si rate mari de depunere max. 10kg/ord). De asemenea se pot realiza
simultan mai multe depuneri, prin sudarea in tandem cu 2 capete si/sau operarea cu mai multe posturi
de lucru.

e Reducerea timpilor auxiliari si a unor costuri (cu aproximativ 30%) prin eliminarea unor operatii
interfazice (schimbarea materialului de adaos, calcinarea electrozilor)

e Reducerea timpilor auxiliari afectati operatiilor de prelucrari mecanice dupa sudare si a consumului de
scule, ca urmare a unor depuneri uniforme.

e Echipamentele de sudare pot functiona in mai multe schimburi, fiind deservite de un operator
sudor/schimb.

e Din punct de vedere al mediului si sanatatii, echipamentele pot fi prevazute cu sisteme de absorbtie a
noxelor emise in timpul procesului de sudare.

Domeniul de aplicare

Reconditionarea prin sudare MIG/IMAG mecanizata a unor suprafete circulare (interioare si exterioare) metalice
uzate de la componente de material rulant (osii tramvai, tambur frana tramvai, semicuple tubulare tramvai, cuplaj
motor, cardan transmisie, ansamblu crapodind) sau energetic (arbori vidati)

Lucrari de incarcare prin sudare cu straturi functionale a unor suprafete plane (ex. ciocane de moara din
domeniul energetic).

Incarcarea prin sudare a suprafetelor de lucru; role de transport; ghidaje; culise; cilindri de antrenare; cilindri de
laminare, etc.

Date tehnice

Procedeu de sudare: MIG/MAG mecanizat/automatizat
Viteza de sudare: 10-100 cm/min

Diametrul pieselor de incarcat prin sudare: @100 + @ 1000 mm
Dimensiunile pieselor plane de incarcat prin 1500 x 250 mm

sudare:

Constructie modulara, usor de transportat, asamblat si pus in functiune
Echipamentele pot fi utilizate si la realizare unor imbindri sudate liniare sau productia de piese cu simetrie de
rotatie
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