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Echipamentul este destinat realizării de îmbinări de 
materiale neferoase din familia cuprului, aluminiului şi a 
aliajelor acestora din componenţa echipamentelor 
energetice în orizontala industriei aparatelor de măsura 
şi control. 
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Caracteristici tehnice ale echipamentului : 
 Tensiunea de alimentare  220 V / 50 Hz 
 Frecvenţa de lucru    20 kHz 
 Puterea maximă    3000 W 
 Transductor    cu generator piezoceramic 
 Sonotroda oţel    cu două suprafeţe active 
 Reglaj parametrii tehnologici : în tehnica digitală 
 Acţionare :     electropneumatică 
 Productivitate    360 puncte sudate  / oră 
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ie cu sistemele clasice blocul de comandă şi 
microcontroller realizează controlul întregului 
acesta fiind interconectat cu toate blocurile 
le echipamentului. 
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Domenii de aplicare
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şi tehnologiile de sudare cu ultrasunete au fost elaborate în cadrul Institutului Naţional de Cercetare 
Sudură şi Încercări de Materiale - ISIM Timişoara 

Informaţii suplimentare 
Centrul de Transfer Tehnologic în Sudură CENTA - ISIM 

300222 Timişoara, Bv. Mihai Viteazul nr. 30 
Tel. 0256 200 222 Fax. 0256 492 797 E-mail: centa@isim.ro 

www.isim.ro/centa  
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