
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Aplicaţiile de debitare utilizate în industrie sunt prin procedeele oxigaz, plasmă, laser. 
Prin folosirea acestor procedee se pot debita metale feroase sau neferoase de diferite calităţi şi grosimi; fiecare 
procedeu  fiind aplicabil unor tipuri de metale având în vedere raportul preţ-calitate al operaţiunilor. 
Costurile sunt reprezentate de costul gazelor de lucru, al energiei electrice şi al manoperei. 
 
 
 

 
Se propune ofertarea unor game de servicii de debitare / tăiere a metalelor, prin utilizarea unei instalaţii de 

debitare oxigaz şi cu plasmă, cu CNC, existentă la ISIM Timişoara. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Avantajele folosirii unei instalaţii care permite utilizarea ambelor procedee, oxigaz şi plasmă, constă în mărirea 
gamei de materiale ce pot fi debitate pe aceeasi instalaţie cum ar fi oţeluri nealiate, oţeluri refractare înalt aliate, 
oţeluri inoxidabile cu grosimi între 1-30mm, materiale refractare (Al, Cu) cu grosimi între 1-30mm, precum şi 
posibilitatea mecanizării operaţiilor de prelucrare; debitarea cu plasmă, în general, fiind operaţiune finală, din 
punct de vedere a calităţii suprafeţelor prelucrate. 

 
 

Prelucrări prin debitare oxigaz şi cu plasmă cu CNC  
a materialelor metalice

Situaţia actuală 

Soluţia propusă de ISIM 
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Instalaţia de debitare oxigaz şi cu plasmă este utilizată pentru efectuarea operaţiilor de tăiere mecanizată a 
materialelor metalice, feroase sau neferoase. Prin aplicarea programelor speciale de croire se vor reduce 
pierderile de material, deşeurile fiind minime. 
Preţul unei astfel de instalatii executate în ţară este cu 20% mai mic decât preţul unei maşini achiziţionate din 
import. 
Se utilizează în industria constructoare de maşini, industria de construcţii metalice, industria de construcţii 
navale. 
 
 

 
Procedeu  de tăiere: oxigaz şi plasmă 
Tensiune de alimentare: 220V/ 380V/ 3/ 50Hz 
Grosime material de tăiat: 6 - 100 mm 
Viteza de tăiere: 
Cursa utilă de lucru, pe axa y: 
                                  pe axa z: 
Comandă numerică: 
Precizia sistemului de urmărire automată: 
Modul de operare: 
        - poziţionarea capului de tăiere 
        - procesul de tăiere 
        - alimentare / evacuare piese 
Dimensiuni de gabarit: 

100-600 mm/min (funcţie de procedeu şi material) 
2000mm 
1500mm 
tip Burny Phantom 
±1,2mm / 1000mm 
 
mecanizat / manual 
mecanizat 
manual / cu manipulatoare 
3.100 x 2.100 x 1.485 mm 

 
 
 
 
 
 

 
 

Domeniul de aplicare 

Persoană de contact:   Ing. Dan Ionescu  

ISIM Timişoara                 Tel: 0256 491828÷29 / int.142, 143 
Bd. Mihai Viteazul nr. 30, 300222 Timişoara             Fax: 0256 492797 
                  E-mail: isim@isim.ro, dionescu@isim.ro 

                    Web: www.isim.ro 
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