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Prelucrari prin debitare cu jet de apa / jet de apa si abraziv a
materialelor metalice sau nemetalice

Situatia actuala

Operatiile de debitare utilizate in mod curent in industrie sunt de tipul oxigaz, plasma, laser.

Taierea prin aceste procedee termice are ca efect modificarea suprafetei metalelor taiate, fiind necesare
operatii ulterioare de prelucrare a acestora. Aceste procedee sunt aplicabile doar pentru materiale metalice fiind
exclusa prelucrarea materialelor nemetalice. De asemenea nu se pot taia materiale metalice de tipul tablelor, in
straturi suprapuse, fiind necesara o taiere individuala cu costuri mai mari.

In cazul acestor procedee costurile sunt reprezentate de costul gazelor utilizate, al energiei electrice si al
manoperei.

Solutia propusa de ISIM

Evitarea neajunsurilor aratate se poate realiza prin aplicarea procedeului de taiere cu jet de apa. Se propune
ofertarea unor game de servicii de debitare / taiere a materialelor greu prelucrabile prin alte procedee.
Debitarea / taierea cu jet de apa si abraziv este procedeul de prelucrare utilizabil pentru categoriile de materiale
metalice sau nemetalice. Se pot debita materiale cu duritati mari, greu prelucrabile si cu costuri mari prin alte
procedee de debitare. Piesele debitate nu mai necesitd prelucrari ulterioare, calitatea suprafetelor taiate fiind
conforma, in general, cu documentatia tehnica aferenta.

Costurile sunt reprezentate de costul materialului abraziv, al apei utilizate, al energiei electrice si al manoperei.

Domeniul de aplicare

Instalatia de debitare cu jet de apa si jet de apa cu abraziv este utilizabila pentru efectuarea operatiilor de
debitare / taiere a urmatoarelor tipuri de materiale: metalice, plastice, carton, sticla, cauciuc, granit,
alumina, carburi mineralo-ceramice, fibra de carbon.

Se pot debita materiale dispuse in straturi suprapuse fara sa fie afectata calitatea suprafetelor taiate.

Date tehnice

Instalatia de debitare cu jet de apa existenta la ISIM Timigoara are urmatoarele caracteristici:

e suprafata utila de lucru are dimensiunile 1000 x 500 mm;

e grosimile materialelor ce se pot debita au valori cuprinse ih domeniul 1 — 100 mm;

e vitezele de prelucrare: min 1 mm/min — max 6000 mm/min (valorile mici ale vitezelor de prelucrare sunt
utilizabile Tn cazul materialelor dure sau foarte dure; valorile mari ale vitezelor sunt folosite in cazul
materialelor cu duritati si grosimi mai mici de tipul: metalice, materiale plastice, cauciuc, etc. )



instalatia este echipatd cu un sistem CNC BURNY —-ETEK si poate efectua taieri dupa un contur
programat, conform cu documentatia tehnica;
precizia sistemului de urmarire automata, la compensarea fantei zero: = 1,2 mm/1000 mm;
biblioteca cu 53 programe standard:
- selectabile direct de la tastaturs;
- taiere in lant (succesiv) sau selectarea taierii unui reper si repetare;

punct de start selectabil pe anumite figuri;

selectarea directiei in cazul repetarii aceleasi figuri;

posibilitati de lucru: automat, manual sau deplasare de testare cu introducerea datelor pentru selectarea
numarului de piese ce vor fi debitate;

accelerare — decelerare automata in colturi — valori selectabile;
intoarcere la punctul de perforare sau in pozitia de pornire;
numararea automata a pieselor taiate (debitate);
intoarcerea automata pe conturul de taiere din pozitii oarecare (de exemplu din locul in care s-a executat o
depanare a duzelor);
pozitionare rapida de la o piesa la alta;
selectarea marimii compensarii fantei de debitare;
presiune apa de taiere: max. 4200 bar;
cursa de reglare a inaltimii aparatului (electromecanic + manual): 100 mm + 80 mm;
tensiune de alimentare comanda numerica: 220V-50 Hz (2 %);
dimensiuni de gabarit informative: 3100mmx2100mmx1485 mm.
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