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Inventia se refera la un procedeu de obtinere a unui material de constructie de tip
mortar, din deseu de material abraziv, care poate fi utilizat in industria constructiilor civile si
industriale.

in prezent, pentru debitarea materialelor se folosesc diferite procedee. Unul dintre
acestea este procedeul de debitare cu jet de apa sau jet de apa cu abraziv.

Materialul abraziv utilizat in cadrul procedeului mentionat este un nisip dur de tip
Garnet, aluming, silica, carburi sau nitruri de siliciu, compus din particule de dimensiuni
reduse (diametrul echivalent avand valori cuprinse inintervalul 0,08...0,1 mm). Dintre aceste
tipuri, cel mai folosit este abrazivul de tip Garnet. Acesta este rezistent, dur siieftin, comerci-
alizandu-se cu diferite tipuri de granulatie. Valorile cu care se comercializeaza sunt 120, 80
si 50 unitati Mesh. Acest abraziv utilizat in industrie este un produs importat in principal din
Australia sau India.

Dupa efectuarea operatiilor de taiere cu jet de apa si abraziv, materialul abraziv
rezultat are dimensiuni ale granulelor mai reduse, si nu mai poate fi folosit pentru alte operatii
ulterioare de taiere. in acest caz, acest material devine un deseu.

Cantitatile de abraziv uzat se stocheazd in locuri destinate acestui scop, cu
denumirea uzuala de halde de abraziv uzat.

n prezent, valorificarea acestui material uzat nu are loc, nefiind puse la punct metode
practice in acest scop.

Inventia propune valorificarea abrazivului uscat in industria constructiilor, prin utiliza-
rea in componenta unor mortare.

Problema tehnica pe care rezolva inventia este obtinerea de mortare cu adaos de
material abraziv tip deseu, rezultat in procesul de taiere cu jet de apa, printr-un procedeu
economic, prin inlocuirea unei cantitati de nisip cu deseu, si prin recuperarea si valorificarea
acestuia.

Procedeul de obtinere a unui material de constructie de tip mortar din deseu de
material abraziv, ciment $i apa inlaturé dezavantajele de mai sus prin aceea ca deseul de
material abraziv, in stare uscatd, cu un continut ridicat de fractiuni fine, se amesteca apoi cu
apa, nisip si ciment intr-un raport masic, ciment/nisip de concasaj de 1/3, un raport material
abraziv/ciment de 1/3 si un raport apa/ciment de 0,535, rezultdnd mortare utilizate ca
materiale de constructie.

Din punct de vedere tehnic, inventia prezintd modul in care se realizeazd amestecul
intre materiale din domeniul specific, proportiile intre componentele amestecului, respectiv,
domeniul temperaturilor de lucru, pentru a realiza o buna priza a amestecurilor obtinute in
procesul de lucru.

Procedeul de utilizare a materialului abraziv se refera la modalitatea de utilizare a
abrazivului uzat, rezultat ca deseuin procesul de taiere cu jet de apa si abraziv in amestecuri
pe baza de ciment, in industria constructiilor.

Abrazivul in stare uscatd, avand o anumita granulometrie si contindnd un numar mare
de fractiuni fine, se amesteca apoi cu 0 anumita cantitate de apa, nisip si ciment. Cantitatea
de abraziv uzat este variabild, stabilindu-se valoarea optima pe baza unor incercari, restul
componentelor fiind conforme, din punct de vedere cantitativ, cu prevederile din normele si
standardele de specialitate. In urma acestor amestecuri rezultd diverse mortare care se
supun incercarilor specifice, obtindndu-se valori ce caracterizeaza produsul obtinut, confe-
rind aptitudini pentru a fi utilizate in constructii. Produsele obtinute sunt utilizate in constructii
ca mortare, folosite ca adezivi pentru placari etc.

Inventia poate fi aplicata industrial, prin identificarea locatiei depozitelor de abraziv
uzat, procesarea acestuia pentru obtinerea de mortare si folosirea acestora in activitati
industriale specifice.
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Procedeul de utilizare a materialului abraziv uzat, conform inventiei, prezintd urma-
toarele avantaje:

- valorificd un material care, in prezent, este considerat deseu in urma unui proces
de debitare cu jet de apa si abraziv;

- realizeaza o activitate de ecologizare a zonelor in care se depoziteaza in prezent
materialul abraziv uzat, ca deseu;

- se obtin economii, avand in vedere ca nu se consuma, pentru obtinerea mortarelor,
aceeasi cantitate de nisip, obtinutad cu anumite costuri;

- materialul abraziv se achizitioneaza cu anumite caracteristici fizico-chimice care
sunt valabile si la obtinerea mortarelor, folosind materialul abraziv uzat.

Se prezinta in continuare o descriere a inventiei, in legatura si cu tabelele 1...4, ce
reprezinta:

- tabelul 1, granulometria abrazivului uzat;

- tabelul 2, compozitii pentru mortare;

- tabelul 3, valori ale diametrelor formelor din mortar, conform SREN 1015-3: 2005;

- tabelul 4, valori ale densitatilor aparente si ale rezistentei la incovoiere, conform
SREN 1015-10: 2002, respectiv, SREN 1015-11:2002.

Procedeul conform inventiei se refera la metodologia de obtinere a amestecurilor
materialului abraziv uzat, rezultat in urma operatiilor de taiere cu jet de apa si abraziv, pe
baza de ciment Portland.

Aceste amestecuri ale nisipului, cimentului, abrazivului uzat si apei conduc la reali-
zarea unor mortare utilizate in constructii.

in ceea ce priveste tehnologia de obtinere a acestor mortare, se prezintd in con-
tinuare etapele principale ale intregului proces.

Materialul abraziv uzat, in stare uscata, pana la constanta, are o granulometrie pre-
zentata in tabelul 1.

Tabelul 1
Granulometria abrazivului uzat
Marime sitd [mm] 63 125 250 500
Material abraziv 268 506 960 99,7
uzat Treceri %

in tabelul 2 se prezintd compozitiile utilizabile in obtinerea mortarelor. Compozitia 3
este martor.

Tabelul 2
Compozitii
Nr. Denumire Compozitia nr.
cort.
1 Ciment/Nisip 42371 42371 42371
2 Abraziv uzat (% din ciment) 10 5 0
3 Raport apéa/ciment (%) 535 535 535
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Singura variabila prezentata in tabelul 2 este cantitatea de material abraziv uzat.
Cantitatea de apa este constanta. Nisipul este cel utilizat laincercarea cimenturilor, conform
prevederilor din SREN 196-1:1995.

Pe baza compozitilor prezentate in tabelul 2 se realizeaza incercarea de lucrabilitate
prin metoda raspandirii, conform SREN 1015-3: 2005. Prin aceasta metoda s-a deformat prin
socuri succesive ale unei forme tronconice din mortar, si masurarea a doua diametre perpen-
diculare pe forma circulara ce rezulta.

Valorile care se obtin la aceasta incercare de lucrabilitate sunt prezentate in tabelul 3.

Tabelul 3
Valori ale diametrelor la proba de lucrabilitate
Nr. ort. Denumirea Compozitia nr.
1 Raspandirea [cm] 211 199 213
2 Tnceputul prizei [min] 180 160 120

Se observa c4, prin adaugarea de material abraziv de pana la 10% (compozitia 1),
raspandirea variaza foarte putin, desi la adaugarea unei asemenea cantitati de finete a
materialului (abrazivului) uzat, era de asteptat caraspandirea s& se micsoreze mult. Variatia
foarte mica a raspandirii cu acest adaos de abraziv uzat dovedeste ca acesta se incadreaza
foarte bine in granulometria nisipului, pe care o imbunatateste.

in ceea ce priveste influenta materialului abraziv uzat asupra mortarelor in stare
intaritd, se prezintd douad caracteristici: densitatea aparentd si rezistenta mecanica la
intindere si la compresiune.

Densitatea aparenta s-a determinat conform SREN 1015-10:2002, prin cantarireain
apa si in aer a epruvetelor. in tabelul 4 sunt prezentate valorile obtinute. Se observa ca
densitatea creste odata cu cresterea cantitati de abraziv uzat. Variatia densitatii cu
cantitatea de abraziv uzat demonstreaza ca adaosul de abraziv uzat se incadreaza in mod
corespunzator in granulometria nisipului, pe care o imbunatateste.

Valorile privind rezistentele mecanice la intindere si la compresiune sunt prezentate
in tabelul 4. Rezistentele au fost determinate dupa SREN 1015-11: 2002, |a varsta de 7 zile
de la turnare.

Tabelul 4
Densitéti aparente si rezistenta la incovoiere si compresiune
Nr. Denumirea Compozitia nr.
crt.
1 Densitatea aparenta 2276 2263 2238
[kg/dm?]
2 Rezistenta la incovoiere 38 36 35
[N/mm?]
3 Rezistenta la compresiune 198 176 158
[N/mm?]
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Valorile sunt mai mari, odata cu cresterea cantitatii de abraziv uzat, cu panala 10%.

Valorile méarite ale rezistentelor au urmatoarele doua cauze:

- cresterea densitatii, respectiv, micsorarea volumului de aer si cresterea
compactitatii;

- are loc o actiune fizica de crestere a absorbtiei de apa in interiorul granulelor de
abraziv uzat, in timpul operatiilor de taiere, granulele initiale fiind sparte, deci capabile de o
absorbtie mai ridicata, ce are ca si consecinta o legatura mai buna cu pasta de ciment din
mortar.

Tehnologia de obtinere si utilizare a mortarelor avand in componenta abraziv uzat
permite prezentarea urmatoarelor concluzii:

- in stare proaspata, adaosul de pana la 10% din masa cimentului nu modifica
lucrabilitatea in raport cu amestecul mortar. Deci pana la acest procent nu este necesar un
adaos de apa pentru aceeasi lucrabilitate.

Timpul de priza al mortarului creste odata cu cresterea cantitatii de abraziv uzat,
acest lucru conducand la concluzia ca timpul de utilizare a mortarelor cu abraziv uzat este
mai mare.

Aceasta proprietate este importanta in industria adezivilor, care le defineste si le
clasifica: in stare intaritd, cresterea cantitatii de abraziv uzat are ca efect cresterea
semnificativa a densitatii aparente si a rezistentelor mecanice.

Din cele prezentate se constata ca abrazivul uzat influenteaza amestecurile pe baza
de ciment Portland. S-au prezentat doua variante, cu un procent de 5 si 10 din ciment, valori
stabilite pe baza experimentelor realizate in acest sens.

Domeniile de utilizare a acestor amestecuri sunt mortarele speciale, utilizate ca
adezivi pentru fixarea placajelor din gresie sau faianta, a lipirii placilor din polistiren
expandat, ca elemente de izolare termica, drept strat de uzura a pardoselilor supuse unui
trafic intens, a prefabricatelor cu proprietati speciale de rezistenta si durabilitate.
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Revendicare

Procedeu de obtinere a unui material de constructie de tip mortar, din degseu de material
abraziv, ciment si apa, caracterizat prin aceea ca deseul de material abraziv, in stare uscata,
cu un continut ridicat de fractiuni fine, se amesteca apoi cu ap4a, nisip si ciment, intr-un raport
masic ciment/nisip de concasaj de 1/3, un raport material abraziv/ciment de 1/3 si un raport
apa/ciment de 0,535, rezultdnd mortare utilizate ca materiale de constructie.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 583/2016




