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RO 127659 B1

Inventia se refera la un procedeu de depunere pe un material-suport metalic a unor
materiale metalice cu caracteristici diferite fatd de materialul suport, fara a afecta caracteristicile
materialului suport.

Sunt cunoscute procedee de depunere a unor materiale diferite pe un material suport,
fara a afecta caracteristicile acestuia, prin metode de pulverizare termica, de lipire sau de
turnare.

Aceste procedee de depunere prezinta o serie de dezavantaje, si anume:

- procedeele de depunere prin pulverizare termica asigura depunerea unor straturi
subtiri, de ordinul milimetrilor, si prezintd o porozitate ridicata;

- procedeele de depunere prin lipire asigura depunerea numai a unor materiale cu
temperatura de topire scazuta;

- procedeele de depunere prin turnare necesitd forme complexe de sustinere a
materialului topit, care nu se pot utiliza decat in anumite pozitii.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia consta in depunerea, pe un material-suport
metalic sau compozit, a unor materiale metalice cu caracteristici diferite fatd de materialul-
suport, fara a afecta proprietétile acestuia.

Procedeul conform inventiei, de depunere a unor materiale metalice pe un material-
suport, rezolva aceasta problema tehnica prin aceea ca utilizeaza brazarea combinata cu
sudarea (sudobrazare), astfel incat sa fie posibila depunerea pe materialul-suport a unor
materiale cu caracteristici diferite fatd de materialul suport, fara a afecta caracteristicile
materialului suport, inlaturand astfel dezavantajele celorlalte procedee prezentate, prin faptul
ca foloseste avantajele brazarii combinate cu ale sudarii.

Mai concret, procedeul de depunere prin sudobrazare a unor materiale metalice
cuprinde o prima o faza de depunere pe un material-suport a unui prim material de sudare prin
brazare, fara topirea materialului-suport, care poate fi un material cu sudabilitate scazuta, ales
dintre oteluri inalt aliate, materiale cu proprietati speciale: Ta, Nb, W, Mo si materiale compozite,
metoda de depunere prin topire fiind una de tip MIG/MAG , iar intr-o a doua faza, peste stratul
de brazare sunt depuse prin sudare niste straturi secundare, din materiale diferite de materialul-
suport.

Procedeul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- se pot depune materiale de adaos pe materiale de baza incompatibile din punct de
vedere al sudarii;

- caracteristicile fizice si mecanice ale materialelor de baza raméan neafectate;

- se pot depune straturi de metal de diferite grosimi pe metalul de baz3;

- nu se introduc tensiuni in metalul de baz3;

- nu se produce deformarea pieselor.

Inventia este prezentata pe larg in continuare, in legatura si cu fig. 1 si 2, ce reprezinta:

- fig. 1, prezentare schematica a fazei de depunere a primului strat de incarcare prin
sudare pe stratul-suport cu suprafata brazata;

- fig. 2, prezentare schematicg, in sectiune longitudinald, a unui ax cu straturi depuse
prin brazare si sudare.

Conform procedeului de depunere prin sudobrazare a unor materiale metalice, la
interfata dintre materialul suport si primul strat de material depus se produce imbinarea acestora
prin brazare (lipire tare), iar in continuare, peste primul strat depus pe materialul suport se
depun, prin sudare, celelalte straturi.

Materialele-suport care se incarca prin procedeul conform inventiei sunt materiale
sensibile la procedeul de sudare, cu sudabilitate scazutd, oteluri inalt aliate, materiale cu
proprietati speciale (tantal, niobiu, wolfram, molibden) si materiale compozite.
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Procedeul de depunere prin sudobrazare pe un material-suport a unui material cu alte
caracteristici, fara a afecta caracteristicile materialului-suport, utilizeaza o metoda de topire tip
MIG/MAG cu energie de sudare scazuta si, in acelasi timp, controlabila.

Una dintre caracteristicile metodei MIG/MAG este susceptibilitatea aparitiei
imperfectiunilor tip lipsé de topire in imbinarile sudate.

Procedeul de depunere conform inventiei utilizeaza caracteristica aparitiei lipsei de
topire pentru a nu topi materialul-suport si a realiza brazarea la interfata dintre materialul suport
si primul strat depus, prin optimizarea parametrilor regimului arcului MIG/MAG:

- curentul arcului (continuu, pulsat si modulat);

- tensiunea arcului in functie de caracteristica sursei;

- lungimea arcului (constanta, pulsatorie);

- tipul gazului de protectie (inert, activ, combinatii);

- tipul fluxului de decapare (solid, lichid gazos);

- pozitia arcului electric faté de baia de metal topit.

Se dau in continuare mai multe exemple de realizare a inventiei.

Conform procedeului revendicat, depunerea prin metoda tip MIG/MAG de topire a
primului strat pe stratul-suport cu interfata dintre straturi brazata (fig. 1) se realizeaza prin
pozitionarea varfului 2 al sédrmei electrod 1 si, implicit, a arcului electric 3, astfel incat arcul
electric ,arde" pe stratul de brazare 4, care protejeaza stratul suport 5, cu parametrii regimului
arcului electric optimizati, asigurand brazarea dintre stratul suport 5 si primul strat depus, de
sudobrazare a unui metal 6.

Procedeul de depunere prin sudobrazare pe un ax §' (fig. 2), conform inventiei, se
realizeaza utilizand tehnica de pozitionare a sarmei electrod 1 si a arcului electric, corelata cu
directia de sudare si parametrii regimului de sudare controlati si optimizati, care permite
depunerea pe metalul de baza a axului §' a unui prim strat de metal depus 6, la interfata dintre
metalul de baza 5' si metalul depus 6 producéndu-se brazarea 4, iar peste primul strat 6 depus
prin sudobrazare se depun prin sudare celelalte straturi 7.

Procedeul de depunere prin brazare si sudare, conform inventiei, asiguré depunerea de
materiale de adaos pe tije, pistoane, lagare, bolturi, arbori etc.
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Revendicare

Procedeu de depunere prin sudobrazare a unor materiale metalice pe un material-
suport, cuprinzand o faza de depunere pe un material-suport a unui prim material prin
sudobrazare, fara topirea materialului-suport, caracterizat prin aceea c¢a stratul de
sudobrazare este depus pe un material cu sudabilitate scdzuta, ales dintre oteluri inalt aliate,
materiale cu proprietati speciale: Ta, Nb, W, Mo si materiale compozite, printr-o metoda de
topire tip MIG/MAG , iar peste stratul de sudobrazare sunt depuse, prin sudare, niste straturi
secundare, din materiale diferite de materialul-suport.
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