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Inventia se referd la un dispozitiv de lipire cu adezivi a materialelor polimerice.

Sunt cunoscute dispozitive de lipire a materialelor polimerice cu adezivi, cu ajutorul
carora suprafetele de lipit care sunt acoperite cu adeziv sunt presate intre ele cu o anumita
fortd intr-un interval de timp.

De exemplu, se cunosc seringile de lipire cu adeziv bicomponent, indicat in mod
special pentru reparatii rapide si foarte rezistente, pentru o mare varietate de obiecte din lut
sau faiantd, piatrd, ceramica, portelan, ipsos, beton, fildes, metal, lemn si unele materiale
plastice, atat intre ele, cat si in combinatie.

Din brevetul EP 0915939 (B1), se cunoaste un dispozitiv de lipire cu adezivi asociati,
care contine o suprafatd superioard si una inferioard compusa dintr-o folie metalica, si in
contact intre cele doud un adeziv care poate fi activat prin caldurd; el poate absorbi undele
electromagnetice care pot fi transformate in energie termica ce activeaza substanta adeziva
cu intarire la cald.

Aceste dispozitive prezintd dezavantajul ca prin utilizarea lor nu se cunoaste forta de
apdsare intre componente, aceasta fortd implicand cantitatea de material adeziv care
ramane intre componentele de imbinat, in urma reactiei dintre materialul adeziv si
componente degajandu-se o cantitate de caldurd care nu se poate cunoaste.

Problema tehnica pe care o rezolva dispozitivul conform inventiei constd in aceea c3,
prin utilizarea acestuia, se asigura controlul si reglarea fortei de apasare intre componentele
din materiale polimerice care se lipesc cu adezivi si totodatd permite masurarea si
controlarea temperaturii de polimerizare, in special, a rasinilor epoxidice utilizate la lipire.

Dispozitivul conform inventiei, pentru fixarea unor componente care urmeaza a fi
lipite, este constituit dintr-o placad de baza 1 pe care sunt agezate doud mese de fixare,
constituind componentele 2 si 3, componenta 2 fiind fixa pe placa de baza 1 iar componenta
3 culiseazd pe placa de baza 1 printr-un ghidaj 4, cele doud componente 2 si 3 avand
practicate niste canale 5 in coada de randunica, care asigurad prinderea componentelor de
lipire 6 si 7 prin intermediul bridelor de fixare 8, componenta 1 avand practicatd o gaurd in
care se introduce termocuplul 9, pe componenta fixa 1 fiind fixat cilindrul pneumatic 10 care
asigurd translatia mesei mobile 7 prin intermediul surubului reglabil 11, iar traductorul de
presiune 12 controleaza forta de apdsare dintre componentele de lipit 2 si 3, actionata cu
cilindrul pneumatic (10).

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- asigura un control asupra paramterilor tehnologici de lipire cu adezivi a materialelor
polimerice;

- creste calitatea si fiabilitatea imbindrilor lipite cu adezivi;

- asigurd o flexibilitate de adoptare la mai multe tipuri de componente care pot fi lipite
si se pot incadra in diferite fluxuri tehnologice.

Se dain continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1, procedeu de lipire cu adezivi cu fortd si temperaturd controlata, in care:

1 - material polimeric,

2 - material polimeric,

3 - dispozitiv de fixare,

4 - strat de adeziv,
5-tija,

6 - piston,

7 - traductor de presiune,
8 - termocuplu,
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- fig. 2, dispozitiv de fixare a componentelor care urmeaza a fi lipite si mod de
asigurare a fortei de lipire si de control a temperaturii adezivului, in care:

1 - placa de baz3, fixa,
2 - masé de fixare,
3 - masa de fixare,
4 - ghidaj,
5 - canale,
6 - componenta de lipit,
7 - componenta de lipit,
8 - bride de fixare,
9 - termocuplu,

10 - cilindru pneumatic,

11 - surub reglabil,

12 - traductor de presiune.

Procedeul de lipire cu adezivi cu fortd si temperatura controlata (fig. 1) asigura fixarea
celor doud componente din materiale polimerice 1 $i 2 intr-un dispozitiv de fixare 3, intre cele
doud componente se depune un strat de adeziv 4, componenta 1 este presata pe
componenta 2 prin intermediul tijei 5 actionata de pistolul 6 care este controlat de traductorul
de presiune 7. Temperatura de polimerizare a rasini expodice utilizatd ca adeziv este
controlata prin intermediul termocuplei 8.

Dispozitivul de fixare a componentelor care urmeaza a fi lipite (fig. 2), care asigurd
forta de presare intre componente, aceasta fiind de pana la 5 bari, si controlul temperaturii
adezivului in limite de temperaturd de +20...+100°C, pentru aplicarea procedeului de lipire
cu fortd si temperaturd controlatd, este format dintr-o placé de baza 1 pe care sunt agezate
doud mese de fixare 2 si 3. Masa 2 este fixa pe suportul 1, iar masa 3 culiseaza pe suportul
1 prin intermediul unui ghidaj 4.

Cele doud mese, una fixa gi cealaltd mobild, au practicate pe ele nigte canale § in
coada de randunicd, canale care asigura prinderea componentelor 6 si 7 care urmeaza a fi
lipite prin intermediul bridelor de fixare 8. in masa fix3 6 este practicati o gaurd in care se
introduce termocupla 9, care asigura controlul temperaturii in zona imbinarii lipite dintre cele
doud componente 6 si 7.

Pe suportul 1 este fixat cilindrul pneumatic 10, care asigura translatia mesei mobile
7 prin intermediul surubului reglabil 11.

Forta de apdsare intre componentele care urmeaza a fi lipite este asigurata si
controlatd prin intermediul traductorului de presiune 12, care actioneaza asupra pistonului
10, iar acesta prin intermediul surubului reglabil asupra mesei mobile 7, pe care este fixata
componenta de lipit 7.
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Revendicare

Dispozitiv de fixare a unor componente care urmeaza a fi lipite, caracterizat prin
aceea cii este constituit dintr-o placd de baza (1) pe care sunt agezate doud mese de fixare,
constituind componentele (2 si 3), componenta (2) fiind fixd pe placa de bazd (1), iar
componenta (3) culiseaza pe placa de baza (1) printr-un ghidaj (4), cele doud componente
(2 si 3) avand practicate niste canale (5) in coada de randunica care asigurd prinderea
componentelor de lipire (6 si 7) prin intermediul bridelor de fixare (8), componenta (1) avand
practicatd o gaurd in care se introduce termocuplul (9), pe componenta fixa (1) fiind fixat
cilindrul pneumatic (10) care asigura translatia mesei mobile (7) prin intermediul surubului
reglabil (11), iar traductorul de presiune (12) controleazd forta de apdsare dintre
componentele de lipit (2 si 3), actionata cu cilindrul pneumatic (10).
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