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Inventia se refera la o metoda pentru determinarea aplicérii tratamentului termic de
detensionare postsudare la oteluri aliate termorezistente, in vederea alegerii corecte a
variantei optime de tratament termic postsudare.

Este cunoscuta o metoda de determinare a variantei optime de tratament termic de
detensionare postsudare, care permite compararea caracteristicilor structurale si mecanice,
si care necesita probe sudate cap la cap sau de colt, din care, ulterior, se preiau alte doud
probe, ce se supun actiunii tratamentului termic de detensionare in doua variante, TD1 si
TD2. Din compararea rezultatelor examinarilor structurale si ale incercarilor mecanice care
duc la imbunatatirea caracteristicilor structurale din zonele caracteristice imbinarilor sudate
si la cregterea caracteristicilor mecanice de tenacitate, se apreciaza varianta optima de
tratament termic de detensionare postsudare la otelurile aliate termorezistente.

Aceasta metoda prezintd unele dezavantaje din cauza faptului ca incercarile
mecanice de tenacitate, pentru determinarea caracteristicilor (CT - contractia transversala,
EL - expansiunea laterald), se pot executa pe epruvete speciale, ce se preleveaza numai din
imbinari sudate cap la cap, la care zonele influentate termic sunt bine reliefate macroscopic.

Problema tehnicad pe care o rezolva inventia consta in optimizarea investigarii
epruvetelor din oteluri aliate termorezistente.

Metoda pentru determinarea oportunitatii aplicarii tratamentului termic de deten-
sionare postsudare la otelurile aliate termorezistente, conform inventiei, rezolva problema
tehnica mentionata, prin aceea céa epruvetele cu dimensiunile 11 x 11 x 55 mm, din otelul
investigat, nesudate, sunt supuse unui ciclu termic simulat cu temperatura de varf de
1350°C, peste care se suprapune tratamentul termic de detensionare la temperaturile
specifice marcii de otel investigat, dupa care se verifica succesiv caracteristicile mecanice
de tenacitate astfel obtinute.

Metoda conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- permite simplificarea investigarii epruvetelor din otel aliat termorezistent;

- realizeaza economii de otel aliat, prin eliminarea atat a operatiilor de executare a
imbinarilor sudate, cat si a prelucrarii epruvetelor din imbinarile sudate.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig. 1...3,
ce reprezinta:

- fig. 1, diagrama ciclului de sudare si a tratamentul termic de detensionare n
varianta TD1 (S + TD1);

- fig. 2, diagrama ciclului de sudare si a tratamentul termic de detensionare in
varianta TD2 (S + TD2);

-fig. 3, vedere a unei epruvete in care este reprezentata zona influentata termic (ZIT)
prin simularea ciclului termic de sudare.

Metoda conform inventiei consta initial in prelevarea din semifabricate de otel aliat
termorezistent a unor epruvete de 11 x 11 x 55 mm, care, in stare nesudata, se supun
ciclurilor termice de sudare cu temperatura de varf de 1350°C, peste care se suprapun
separat ciclurile termice de detensionare TD1si TD2, specifice pentru intervalul de tempe-
raturi prescrise marcii de ofel aliat termorezistent. Se determina caracteristicile mecanice de
tenacitate CT, EL, pe cel putin trei epruvete, in variantele S + TD1, S + TD2.
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in acest mod se urméreste stabilirea factorului de crestere a tenacitétii, cu relatia:

3 3
2 (CM)s,p2 = 2, (CM) 5,10
FCT =X - f=1 0]
2 (CM) g

jm=i

n care CM este caracteristica mecanica, adica CT sau EL.

Tratamentul termic de detensionare in varianta TD2 devine oportun pentru zona
influentata termic ZIT numai cand factorul FCT are concomitent valori mai mari sau egale cu
10% pentru CT (FCT>10%), si valori mai mari sau egale cu 15% pentru EL (FCT > 15%).
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Revendicare

Metoda pentru determinarea oportunitatii aplicarii tratamentului termic de deten-
sionare postsudare la otelurile aliate termorezistente, pe baza compararii caracteristicilor
mecanice de tenacitate, obtinute pe epruvete din otelul investigat, caracterizata prin aceea
ca epruvetele cu dimensiunile 11 x 11 x 55 mm, din otelul investigat, nesudate, sunt supuse
unui ciclu termic simulat cu temperatura de varf de 1350°C, peste care se suprapune
tratamentului termic de detensionare la temperaturile specifice marcii de otel investigat, dupa
care se verifica succesiv caracteristicile mecanice de tenacitate astfel obtinute.
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