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Colaborarea ISIM Timisoara cu mediul universitar

TIMISOARA R
ani 1970-2010 In actuala etapd, a dezvoltdrii societdtii bazate pe cunoastere, conjugarea fortelor institufiilor

implicate in friunghiul cunoasterii, educatie-cercetare-inovare, devine obligatorie. In acest
sens, ISIM Timisoara a construit si consolidat de-a lungul anilor parteneriate strategice cu

Proiecte in derulare la ISIM universitdfi tehnice din Romania.

Din activitatea [IW

Suelaies il Te Universitatea Politehnica din Timisoara este cel mai apropiat partener din mediul academic,

exist@nd stranse relatii de colaborare incd de la infiintarea institutului. in prezent colaborarea

Pro!ec’re europene cu UPT se deruleazd in baza unui acord de parteneriat
Proiect POSDRU semnat de conducdtorii celor doud institutii, constand in:
Noi aparitii editoriale  Dezvoltarea laboratoarelor comune de cercetare. in
Program de formare incinta ISIM au fost amenajate si dotate prin eforturi comune
profesionald doud laboratoare (laser si pulverizare fermica) unde atét
Conferinfe/Expozifii specialistii ISIM, cat si cei din cadrul Facultdtii de Mecanicd

desfdsoard activitdti de cercetare.

¢ Realizarea unor proiecte de dezvoltare a infrastructurii de

cercetare. Prin finanfare in cadrul Programului CAPACITATI a

fost realizat proiectul Dezvolfarea laboratorului de sudare si Instalatie de pulverizare termicd HVOF
incercare a materialelor termoplastice la nivel european, (UP Timigoara)
coordonator ISIM (ing. Marius Cocard), partener UPT (conf.dring. Mihaela Popescu).

* Realizarea unor proiecte de cercetare in parteneriat. in ultimii 3 ani au fost derulate

11 proiecte de cercetare, in curs de realizare fiind 5 proiecte:

- Dezvoltarea unor mefode si tehnici inovative de imbinare a materialelor eterogene prin
sudare prin frecare cu element activ rotitor, coordonator ISIM (Ing. Radu Cojocaru),

partener UPT (Conf. dr. ing. Bogdan Radu)

- Sistem infegrat de determinare a sudabilitdfii cu fascicul laser a materialelor polimerice, de
monitorizare si control in timp real a procesului de sudare — POLYWELD, coordonator ISIM

(Dr. ing. Mariana llie, Ing. fiz. Valentin Birdeanu), partener UPT (Dr. ing. Sorin Holotescu)

- Sistem infegrat penfru managementul riscurilor Ia echipamente si instalafii din domeniul
energetic - RBI, coordonator ISIM (Dr. ing. Alin Murariu), partener UPT (Prof. dr. ing. Viorel Serban)
- Tehnologii inovative de obfinere prin pulverizare termicd a microstraturilor compozite de tip
cermet anticorozive si anfiuzare, coordonator UPT (Prof. dr. ing. Viorel Serban), partener ISIM

(Dr. ing. Doru Romulus Pascu)

- Tehnologie modernd pentru cresterea durabilitafii
constructiilor sudate, coordonatfor UPT

(Conf. dr. ing. Adrian Ivan), partener ISIM (Dr. ing. Alin Murariu)
* Participarea la programe doctorale ale UPT a tinerilor
cercetdtori din ISIM, pentru definitivarea formdrii lor ca
specialisti de elitd. Suntin curs de realizare trei feze de
doctorat de cdtre tineri cercetdtori din institut

(Ing fiz. V. Birdeanu, Ing. C. Toma si Ing. C. Ciucd)

* Participare la programe postdoctorale UPT. In prezent
doi fineri specialisti isi continud activitatea de cercetare in

Instalatie laser in regim pulsat (ISIM)

domeniile in care s-au specializat;

e Obfinerea si caracterizarea de straturi compozite biocompatibile din nitrurd de titan si
hidroxiapatitd prin procedeul de pulverizare termicd PAJEP - Dr. ing. Radu Rosu

o Studiul imbundftdfirii procesdrii materialelor polimerice folosind fehnici de activare cu

cE“Tn ultrasunete - Dr. ing. Alin Sirbu

* Organizarea manifestarilor stiintifice. De trei ani conferinfa internationald anuald ISIM
Tehnologii inovative pentru imbinarea materialelor avansate se organizeazd in parteneriat cu

UPT, ocazie cu care au fost prezentate 40 lucrdri stiinfifice ale celor doud institutii.
Centrul de Transfer : !

Tehnologic n Sudura ISIM a incheiat acorduri similare si cu alte unitdfi de invafdmant superior: Universitatea din
CENTA-ISIM Craiova si Universitatea Tehnicd din Cluj Napoca.
Bv. Mihai Viteazul 30

300222 Timisoara ISIM este membru al Institutului International de Sudurd (W), al Asociatiei de Sudurd
Romania HSR

din Romdania (ASR) si al Asociatiei de Cercetare Multidisciplinard - Zona Vest (ACM-V).
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Proiecte in derulare la ISIM

Dezvoltarea procedeului de taiere cu jet
de apa pentru aplicatii cu geometrie
complexd pe materiale metalice,
nemetalice si compozite

(Proiect PN 09-160108 - Program NUCLEU)

Proiectul urmdreste analiza fenomenelor caracteristice procedeului de
tdiere cu jet de apd/jet de apd cu abraziv, realizarea unor tehnologii
de prelucrare prin acest procedeu a materialelor de diferite calitdi si
grosimi, modernizarea postului de lucru pentru a mari performantele
tehnice ale acestuia.

Obiectivele specifice ale proiectului sunt;

- cercetarea procesului de tdiere cu jet de apd/jet de apd cu
abraziv;

- obfinerea unor regimuri tehnologice de lucru pe baza
experimentelor, pentru materiale de diferite calitdfi si grosimi;

- optimizarea procesului tehnologic de lucru care are ca rezuftat
obtinerea unor parametti
tfehnologici: vitezd de
tdiere, debit de abraziv,
presiune apd de tdiere,
distantd duz&-piesd de
prelucrat avénd ca scop
prelucrdri cu raport pref-
calitate convenabil;

- modernizarea instalatiei
de tdiere cu jet de apd/
jet de apd si abraziv.

Taieturi cu jet de apd - material plastic

acrilic armat cu fibrd de sticld Pentru realizarea

obiectivelor prezentate
au fost efectuate experimentari privind aplicarea acestui
procedeu pe materiale de diferite calitdfi. Astfel au fost prelucrate
urmatoarele materiale: lemn stratificat, alumind, materiale plastice
acrilice armate cu fibrd de sticld, ofel inoxidabil.

Probele prelucrate au fost analizate din punct de vedere al calitdtii
suprafefelor prelucrate, al aspectului zonei tdiate pe fafa de infrare/
iesire din material a jetului de apd. De asemenea s-a analizat
aspectul tdierii in diferite puncte critice ale traseului de debitare -
schimbari de direcfie cu diverse raze ori unghiuri.

In urma acestor analize privind regimul tehnologic de lucru utilizat,
aspectul suprafefelor prelucrate, din punct de vedere al calitdfii si
al fimpilor de lucru efectivi pentru materialele supuse programelor
experimentale, au rezultat informatii care constituie o bazd de
date ufild.

Penfru marirea capacitdtii de lucru a instalatiei de tdiere si pentru
modernizarea acesteia s-a realizat o documentatie tehnica privind:
* Realizarea unui dispozitiv pentfru dozarea controlatd a
abrazivului, respectiv pentru obtinerea unui debit optim de abraziv
in functie de calitatea si grosimea materialului de prelucrat;

* Concepfia unui dispozitiv pentru automatizarea deplasdrii pe
verticald (axa 0Z) a capului de tdiere, avand ca referinfd grosimea
materialului si califatea suprafetelor rezultate In urma prelucrdrii.

¢ Dotarea echipamentului cu un dispozitiv pentru prelucrarea 3D
(cu 5 axe) si instalarea unui program soffware adecvat;

¢ Conceptia unui dispozitiv pentru prelucrarea longitudinald /
fransversald a pieselor cu axd de simetrie longitudinald.

Lucrdrile vor contfinua, urmdand a se realiza modernizarea
instalatiei de tdiere cu jet de apd/jet de apd cu abraziv.

Informatii suplimentare: ing. lonescu Dan (dionescu®@isim.ro)

Sisteme de microimbinare pentru
elemente de circuit si incapsulare ale
microsenzorilor si actuatorilor

(Proiect PNCDI Il - 71-135/2007)

In cadrul proiectului au fost derulate cercetdri in directia dezvoltdrii
de procedee de microimbinare care sd asigure simultan minim doud
functii. Au fost abordate pentru cercetare 3 procedee de
microlmbinare (cu laser, cu ultrasunete si eutecticd) si 3 clase de
materiale pentru MEMS (materiale metalice cu rezistenfd electricd
micd, materiale plastice pentru incapsularea MEMS si materiale
compozite nanostructurate pentru diverse componente ale
actuatorilor). Cercetdrile au fost orientate cdtre: modeldri si simuldri
ale diverselor fenomene fizice specifice (caracterizare de cdmp
termic la sudare, apreciere deformatii), aprecierea sudabilitaii
fiecarui material amintit, pentru fiecare dinfre cele 3 procedee de
microlmbinare (apreciere risc de fisurare), caracterizarea
microimbindrilor realizate, utiliz&nd criterii de apreciere de naturd
tfehnologicd (apreciere rezistentd electricd si etanseitate), elaborarea
de tehnologii de microimbinare specifice unor aplicatii concrete,
elaborarea de ghiduri fehnice pentru instruirea potentialilor operatori,
dezvoltarea de noi materiale cu caracteristici speciale dedicate
MEMS (materiale compozite pentru suportul MEMS).

Pentru modelare si simulare au fost utilizate software specializate
in analiza cu elemente finite si proiectare de sonofrode. Cu
ajutorul acestora s-au studiat: evolutia c&dmpului termic la
imbinarea cu cele 3 procedee, nivelul maxim al tfemperaturii
necesare Imbindrii si deformafiile specifice acestei temperaturi.

Pentru aprecierea sudabilitafii materialelor au fost efectuate
cercetdri experimentale de microimbinare urmate de caracteriz&ri
ale imbindrilor. Tinta a fost legatd de probabilitatea fisurdrii
imbindrii sau a zonelor invecinate. In plus, s-au efectuat incercdri
tehnologice care sd evidenfieze atdt nivelul cresterilor de
rezistentd electricd, o datd cu infroducerea in circuit a imbindrii de
conexiune electricd, cat si rezistenfa mecanicd a imbindrii.
Incercarile au fost derulate la temperaturi cuprinse in infervalul
0-50°C, inferval in care se gdsesc de obicei temperaturile uzuale
de exploatare a dispozitivelor MEMS.

n cadrul proiectului au fost realizate urmdtoarele produse: compozite
nanostructurate antifrictiune AISIC, ofel sinferizat prin carburarea in
mediu metan a pulberii de fier, dispozitiv microimbinare cu diodd
laser a foliilor micronice din polimeri, senzor nanostructurat pentru
pozifionare fascicul laser,
baza de date aligje de
microimbinare eutectica
ecologice, dispozitiv
pentru microimbinare
hibrida ulfrasunetejet aer.

De asemenea s-au
elaborat tehnologii
pentru microimbinarea
eutectica a doud folii
(Cu-Cu, Ag-Cu, Ag-AQ) si
pentru microimbinarea
termosonicd a doua folii (Cu-Cu, A-Cu); imbindri realizate la
temperaturi mai mici de 240°C.

Micro-imbinare termosonicd Cu-Cu

in urma studiilor efectuate in cadrul proiectului a fost redactat un
“Ghid de buna practicd pentru microimbinarea eutectica,
tfermosonicd si cu laser”.

Proiectul a fost realizat de ISIM Timisoara in parteneriat cu IMT
Bucuresti, INFLPR Bucuresti, Universitatea din Craiova, TARD S.R.L.
Dr. Tr. Severin, BRAINS S.R.L. Craiova, LAMDRO S.A. Dr. Tr. Severin.

Informatii suplimentare: dring. Danut Savu (disavu@isim.ro)




Din activitatea Institutului
International de Sudura
A 63-a Adunare Anuala IIW

Institutul Internafional de Sudurd (IIW), forul mondial in domeniul
suddrii ce numard 53 de fari membre, si-a desfdsurat lucrdrile
Adundrii Anuale la Istanbul (Turcia). Evenimentul a avut loc n
perioada 11-16 iulie si a reunit aproape 900 participanti din 48 tari,
inscriind un record de participare. Gazda acestei importante
manifestari a fost Fundatia GEDIK Education and Social Benefits,
organizatie care reprezintd Turcia in [IW.

Pe parcursul a 4 zile cele 27 unitdti de lucru [IW s-au intainit in
sesiuni separate, adoptédnd 136 decizii, dintre care 104 documente
care se vor publica in revista institutului ,Welding in the World”. De
asemenea s-au adoptat
deciziile de crearea a
doud noi unitdfi de
lucru: Grupul de Lucru 6
in cadrul comisiei XIII:
Influenfa tensiunii
reziduale la oboseald
(CXII-WG-6) si Grupul de
Studiu: Micro si nano
imbinarea (SG-RES-WG).

Doud zile din programull
Adundrii Anuale au fost alocate conferintei internationale ,Noutdfi in
stiinfa si tehnologia suddrii pentru constructii, energie si sisteme de
fransport”. In cadrul celor 13 sesiuni ale conferintei au fost prezentate
134 lucrdri, dintre care 18 lucrdri invitate si 35 postere. Lucrarea
Houdremont de deschidere a conferinfei a fost susfinut& de

Dr. Mustafa Kocak (Turcia), Director executiv al GEDIK Holding si
presedinte al conferinfei si a avut ca titlu “Infegritatea Sructurald a
Constructiilor Sudate: Leg&tura infre Proces-Proprietate-Performantd”.

In cadrul Adundrii Generale din acest an a fost ales in functia de
presedinte al IW pentru perioada 2011-2014 Dr. Baldev Raj (India).
Urmdtoarea Adunare Anuald IIW va avea loc la Chennai (India)

in perioada 17-22 iulie 2011.

Romania participd la activitdtile IIW prin delegatfia sa, alcatuitd
din 16 specialisti. Lista delegatiei nafionale [IW cu datele de
contact ale delegatilor pe comisii poate fi consultatd pe site-ul
ISIM: www.isim.ro/iiw.

Reprezentantul Romaniei la W este ISIM Timisoara, unde se afld si
secretfariaful national, asigurat de D-na Angela Cé&neparu

Sudarea in lume

septembrie 2010

(tel. 0256 -491828/180, email: acaneparu@isim.ro). Aici se pot solicita
informatii suplimentare despre activitatea si documentele IIW.

De curdnd lIW si-a
lansat noua pagind
web la adresa
www.iiwelding.org,
unde informatiile pof fi
accesate direct, prin
inregistrare prealabild.
Specialistii din Romania
interesati de a
participa la activitdfile
comisiilor IIW vor
contacta secretariatul national.

Revista lIW “Welding in the World”

IIW promoveazd cele mai importante realizari ale comunitdtii
mondiale profesionale si academice din domeniul suddrii prin
revista sa Welding in the World, cu aparifie din 1963. Revista apare
o datd la doud luni si publicd articole competente legate de
sudare, brazare, lipire, tGiere, pulverizare termicd si alte tehnici
conexe de imbinare, sub tfoate aspectele.

Articolele sunt evaluate si apoi recomandate pentru publicare de
cdatre experi din cele 25 de unitdfi de lucru ale IIW, reprezentand
delegdatiile nationale din 53 de tari membre. Toate documentele
sunt in prezent supuse unui proces
riguros de evaluare in panel,
implicdnd aproximativ 250 de
personalitdfi eminente din
comunitatea academicd
internationald. Autorii selectati
provin de pe intreg globul, Welding
in the World, oferind forumul ideal
pentru schimbul regulat de
cunostinfe.

Incepand cu volumul 53 numarul
1/2 (ianuarie/februarie 2009),
revista Welding in the World a fost
inregistratd in prestigioase baze
de date Thomson-Reuters Science
Citation Index Expanded si Materials Science Citation Index.

Informatii suplimentare despre revistd se pot afla accesdnd
pagina web a lIW: www.iiwelding.org. Welding in the World poate
fi consultatd la Biblioteca ISIM.

Evolutia numdrului de diplome de calificare la nivel international in domeniul suddrii

Sursd: Raprt Anual 2009 al EWF
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Proiecte europene

Proiectul RAILSAFE 2 o fost
realizat in cadrul
Programului de invafare
continud al UE “Leonardo
da Vinci”, in perioada 2008-2010. Promotorul proiectului este
Institutul de Sudurd TWI din Marea Britanie, ISIM Timisoara fiind
partener, aldfuri de alte patru institute/asociatii de sudurd.

Proiectului are ca obiectiv armonizarea scolarizarii, calificdrii si
cerfificdrii sudorilor cu arcul electric a sinelor de cale feratd din
Europa, pentru a fi garantatd competenta acestora si eliminate
avariile feroviare produse din cauza sudurilor neconforme.

Rezultatele proiectului. in cadrul proiectului s-a elaborat, discutat
si validat ghidul care defineste cerinfele minime pentru scolarizare,
instruire, examinare, calificare si certificare a sudorului european
penftru sudarea cu arcul electric a sinelor de cale feratd pentru ¢
imbinarea sinelor (EAWRJ), * repararea sinelor (EAWRR).

Proiectul s-a finalizat prin organizarea a trei cursuri pilot: in Marea
Britanie, Portugalia (cursul despre repararea sinelor prin sudare
manuald cu arcul electric) si in Romania (cursul despre imbinarea
sinelor prin sudare manuald cu arcul electric), cursuri care s-au
finalizat cu succes.

Mai multe informatii despre proiect se pot gdsi la adresa
www.ewf.be/railsafe2.

septembrie 2010

Proiect POSDRU

In luna august 2010 a

fost lansat proiectul

POSDRU Parteneriat pentru formarea profesionald continud in
vederea calificdrii/recalificdrii, propus de Universitatea Petrol-
Gaze Ploiegti, in care ISIM Timisoara si A.S.R. sunt parteneri.

Obiectivul general al proiectului il constituie dezvoltarea
capitalului uman si cresterea competitivitdfii prin corelarea
educdfiei si Invafdrii pe tot parcursul vietii cu piafa muncii.

Proiectul se deruleazd pe o perioadd de doi ani, urmdarind
calificarea si recalificarea unui numar de 392 angajatfi in
domeniile: fehnician operator robofi industriali, tehnician
electronist, sudor, tehnician proiectant.

Noi aparitii editoriale
Revista BID-ISIM - Sudarea si incercarea
Materialelor, an XIX, nr. 3, 2010

* Rezistenta si oboseala nanomaterialelor. Partea
a Vill-a - Oboseala metalelor. A - Mecanisme.

* Aplicatfii ale Metodei Omega (API 579-1/ASME
FFS-1) la evaluarea duratei de viafd a unui element
aflat In exploatare si posibile investigatii ulterioare
ale comportdrii la fluaj a Imbindrilor sudate

* Evaluarea inifierii ruperii ductile Tn imbindri
sudate din doud metale de adaos

¢ Tehnici avansate de mdsurare a duritdfii pentru

Proiectul FP6 Arhitectura textila - Structuri caracterizarea la scard redusd a imbindrilor

si constructii textile ale viitorului -
CONTEX-T, avand ca obiectiv principal
JSemodelarea si reproiectarea totald a
<<lanfului valorii>> constructiilor si
structurilor textile permanente sau
temporare prin dezvoltarea de materiale textile tehnice noi cu
performante ridicate” si derulat in cadrul unui consorfiu format din
29 de parteneri din 10 tari europene, s-a finalizat in august 2010.

La sfarsitul lunii iulie 2010 a avut loc o ultimd intainire a adundrii
generale a consorfiului, ocazie cu care fiecare partener a
prezentat, sintetic, activitdfile derulate si principalele rezultate
obtinute In urma deruldrii proiectului. Finalizarea proiectului a fost
precedatd de un workshop de prezentare a rezultatelor si discutii,
organizat in 26 august 2010, in localitatea Ghent, Belgia, de cdatre
coordonatorul proiectului - CENTEXBEL.

Mai multe informatii: Valentin Birdeanu (valentin@isim.ro) sau
www.contex-t.eu

Program de formare profesionala*

part. | part Il
INGINER SUDOR INTERNATIONAL (IWE)
i’ 20.09 - 01.10. 18.10- 26.11.
INSPECTOR SUDOR INTERNATIONAL - NIVEL INGINER (IWI - C) part. |
01.11-19.11
part. | part Il
SPECIALIST SUDOR INTERNATIONAL (IWS) 97.09 - 0110 1810 - 2611
SUDARE POLIETILENA cursul 1 cursul 2
coordonator 11.10 - 15.10 22.11-26.11
autorizare operatori sudori 04.10 - 15.10 15.11 - 26.11
reautorizare operatori sudori 11.10- 15.10 22.11-26.11
OPERATOR EXAMINARI NEDISTRUCTIVE, conf. SR EN 473, nivel 1 + 2
Examinare cu lichide penetrante 06.10 - 10.09
Examinare cu radiatii penetrante 11.10 - 29.10
Examinare cu pulberi magnetice 04.10 - 08.10
Examinare cu ultrasunete 08.11-26.11
Examinare vizuala 13.09 - 17.09

* Selectie, programul complet la www.isim.ro

Informatii suplimentare: ing. Horia Dascdu,
Sef Colectiv Formare Profesionald (dascau@isim.ro)

* Examinarea nedistructivd a pieselor sudate prin
frecare cu element activ rotitor pentru aplicatii aeronautice

¢ Inovare in mefodele de predare in sudurd - Instrument pentru invafarea la
distan{d la cursurile de inginer sudor

Abonamente prin CENTA-ISIM (centa@isim.ro, fel,/fax: 0256 200222)

Revista SUDURA, an XX, nr. 3, 2010

¢ O cauzd suplimentard a eterogenitdfii zonei
influenfate termomecanic la sudarea anumitor
ofeluri

* Comparatie privind comportarea la oxidare a
straturilor de MCrAlY depuse prin pulverizare
termicd

* Repardfii prin sudurd a cavitdfilor din eroziune-
coroziune la recipient! metalici stabili sub presiune
cu perefi grosi (varianta fard frafament termic post
sudare)

* Reuneste viteza si flexibilitatea: Sudarea cu
fascicul laser comandat de la distantd, Partea 1

¢ Procedeul de sudare prin frecare cu element
activ rotitor, asigurd conductibilitatea electricd a conductoarelor din cupru

e Cateva idei privitoare la calculul lucrdrilor de sudare

Abonamente: Editura SUDURA S.R.L. (www.revista-sudura-asr.ro, editurasudura@yahoo.com)

Conferinte/Expozitii

2010

4-15 oct. Copgresul International "Sudare  Vienna, www.sza.info
si Imbinare - Join-Ex 2010" Austria

7-9 oct. MTeM 2010 - A 10-a Conferinta KoSice, www.sjf.tuke.sk/mtem
Internationala "Tehnologii Slovacia
Moderne in Fabricatie"

17-21 oct. Conferinta si Expozitie Houston, www.matscitech.org
MS&T' 2010 - Stiinta SUA
Materialelor si Tehnologie

20-22 oct. A 18-a Sesiune Tehnica de Madrid, www.cesol.es
Sudare Spania

21-23 oct. Al 2-lea Congres International  Sofia, www.iiwcongress2010.com
Sud-est European al IIW Bulgaria

4-5 nov. A 8-a Conferinta Internationala Timisoara, www.isim.ro/iscs10
"Integritatea Structurala a Romania

Constructiilor Sudate - iscs10"

26-27 nov. A 12-a Conferinta Nationala de Timisoara, www.ct.upt.ro/cm2010
Structuri Metalice Romania




