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Echipament specializat pentru incarcarea prin sudare
a pieselor cu simetrie de rotatie

Situatia actuala

Incércarea prin sudare se aplica la executia si la reconditionarea suprafetelor supuse la uzare prin frecare metal-
metal, la uzare abraziva si la coroziune. Aceste lucrari se executa, in cea mai mare parte, prin procedeele de
sudare manuala cu electrozi inveliti, MIG/MAG sau WIG.

Productivitatea lucrarilor de incarcare prin sudare manuala este redusa, din cauza oboselei sudorului.

Calitatea si reproductibilitatea sudurilor nu sunt asigurate, ca urmare a monotoniei activitatii si a oboselei
sudorului, care nu permit mentinerea parametrilor tehnologici si a altor factori care intervin in procesul de
sudare manuala.

Solutia propusa de ISIM

ISIM Timigsoara propune realizarea unui echipament specializat automatizat, destinat incarcarii prin sudare
MIG/MAG a suprafetelor pieselor circulare, care asigura rezistenta la uzare si / sau rezistenta la coroziune a
suprafetelor supuse la aceste solicitari.

Echipamentul, prezentat in figura, are componenta urmatoare: grinda suport (optionald); mecanismul de rotire a
capului de sudare, tip MRCS; dispozitive de fixare; axul de rotatie; sistem de pozitionare telescopic; cap de
sudare; sursa de sudare MIG/MAG 250 — 500 A; masa de pozitionare; dispozitiv de pozitionare; piesa
(subansamblul) de incarcat prin sudare; pupitru de comanda; instalatie pentru gazul de protectie.

Avantajele tehnice si economice

® Se ridica nivelul de calitate al pieselor incarcate prin sudare.

® Se asigura reproductibilitatea operatiilor de incarcare prin sudare.

® Depunerea este uniforma, astfel incat consumul de material la prelucrarile mecanice ulterioare si
consumul de scule sunt mai reduse.

® Proiectul de executie se bazeaza pe o conceptie modulard, cu echipamente tipizate si elemente
originale electrice si mecanice.

e Componenta echipamentului automatizat gi nivelul caracteristicilor tehnice sunt convenite cu beneficiarul
la perfectarea contractului.

® Este posibila modernizarea unui post de sudare existent.

® Productivitatea Tncarcarii prin sudare se mareste cu aproximativ 20%, prin reducerea pauzelor
tehnologice interfazice si prin implementarea functionarii in schimburi.

® Costurile de fabricatie per produs se reduc cu aproximativ 15%, datoritd productivitatii.



Domeniul de aplicare

Productia de piese cu simetrie de rotatie, solicitate la uzare si / sau la coroziune.

Lucrari de reconditionare, cu Tncarcare prin sudare.

Incarcarea prin sudare a suprafetelor de lucru de la supape; scaune de supape; role de transport; ghidaje;
culise; cilindri de antrenare; armaturi, vane sau robinete industriale si energetice; etc.

Date tehnice

Diametrul pieselor de sudat : 80 — 250 mm

Masa neta a pieselor de sudat: subansamble pana la 200 kg

Materiale de adaos: sarme de sudare din materiale pentru rezistenta la uzare gi / sau la
coroziune

Curentul de sudare nominal: 250 — 500 A (DA 60 %); 180 — 350 A (DA 100 %)

Unghiul de rotire a capului de 360° + 20° (programabil in domeniul 0°...720°)

sudare:

Cursa pe raza a capului de sudare: 25 —-150 mm

Cursa sistemului telescopic min. 500 mm (zece trepte x 50 mm)

(vertical):

Turatia capului de sudare (MRCS): 0,16 — 1,6 rot / min

Viteza de sudare: 7—-70cm/min

Debitul gazului de protectie: 5 — 15 litri / min

Productivitatea (fara timpi auxiliari): aproximativ 2,5 kg / ora
Gabarit: lungime x latime x naltime 1400 mm x 1200mm x 2000mm

Masa neta: cca. 40 kg (exclusiv grinda suport si sursa).
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