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Celula flexibila robotizata pentru incarcare prin sudare MIG / MAG

Situatia actuala

In numeroase firme din industrie si din alte ramuri ale economiei nationale se efectueaza lucrari de incarcare
prin sudare, Tn scopul fabricatiei anumitor piese sau produse, dar si pentru reconditionarea unor piese uzate ale
utilajelor din fluxul tehnologic. Aceste lucrari se executa in cea mai mare parte, prin procedeele de sudare
manuala cu electrozi inveliti, MIG/IMAG sau WIG. La unele firme se aplica incarcarea prin sudare MIG/MAG sau
WIG pe echipamente mecanizate.

Productivitatea si calitatea lucrarilor de incarcare prin sudare sunt mai reduse, din cauza oboselei sudorului.
Reproductibilitatea sudurilor nu este asigurata, ca urmare a monotoniei activitatii si a oboselei sudorului, care nu
permit mentinerea parametrilor tehnologici si a altor factori care intervin Tn procesul de sudare.

Solutia propusa de ISIM

ISIM Timisoara propune realizarea unei celule flexibile robotizate, destinate lucrarilor de incarcare prin sudare
prin procedeul MIG/MAG.

Celula robotizata, prezentata in figura, are componenta urmatoare: robot de sudare MIG/MAG, unitatea de
comanda, sursa de sudare, dispozitiv de avans al sarmei, cap de sudare, masa de pozitionare si rotire, interfata
pentru periferice.
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Avantajele tehnice si economice

Creste productivitatea lucrarilor de incarcare prin sudare.

Se ridica nivelul de calitate al pieselor incarcate prin sudare.

Se asigura reproductibilitatea sudurilor.

Depunerea este uniforma, astfel incat consumul de material la prelucrarile mecanice ulterioare si

consumurile de scule sunt mai reduse.

e Proiectul de executie se bazeaza pe conceptia modulara, cu echipamente tipizate si elemente originale
electrice si mecanice.

e Componenta celulei robotizate si nivelul caracteristicilor tehnice sunt convenite cu beneficiarul la
perfectarea contractului.

o Modernizarea unui post de sudare existent este un obiectiv realizabil.

e Productivitatea incarcarii prin sudare se mareste de doua-trei ori, prin eliminarea pauzelor si prin
implementarea functionarii in trei schimburi pe zi.

e Costurile de fabricatie per produs se reduc, datorita productivitatii.

Domeniul de aplicare

Productia de serie de piese solicitate la uzare si/sau la coroziune.
Lucrari de reconditionare, n productie de serie.

Date tehnice

e Robot de sudare, 6 axe, spatiul de lucru cu diametrul de max. 1400 mm, sarcina mecanica max. 5 kdf,
amplasare pe sol, reproductibilitatea pozitionarii £ 0,5 mm.

e Unitate de comanda cu procesor 16 biti, 6 axe interne, limbaj de programare evoluat, functiuni de
software uzuale pentru sudare, optiuni practice: transformare 3D, generarea de puncte, transformarea
TCP, programarea pentru mai multe straturi, intrari pentru senzori tip releu, iesiri tip releu pentru
comanda perifericelor; memorie de min. 50 programe de complexitate medie, etc.

e Sursa de sudare MIG/MAG de 160 — 400 A.

e Masa de pozitionare si rotire MPR-320.

e Interfatd pentru echipamente periferice si accesorii.
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